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Abstract of DE3704763 

Known bolt/metal sheet connections can only be produced with a comparatively high outlay. The novel 
connection between a bolt and a metal sheet is to be producible in a simple and cost-effective manner. 
The invention consists in that depressions are provided as rotation-prevention means on the underside 
of the head, and in that the bore of the metal sheet is configured as a neck through-passage whose 
beaded edge is plastically deformed, by means of a stamping procedure, into the depressions of the 
head. The novel connection is suitable for non-releasable bolt or screw/metal sheet connections of all 
types. 
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(§) Verbindung zwischen einem einen Kopf aufweisenden Bolzen und einem Blech 

Bekannte Bolzen-Blech-Verbindungen sind nur verhalt- 
nismaBig aufwendig herzustellen. Die neue Verbindung zwi- 
schen einem Bolzen und einem Blech soil einfach und ko- 
stengunstig herstellbarsein. 

Die Erfindung besteht darin, daft als Verdrehsicherung an 
der Unterseite des Kopfes Vertiefungen angebracht sind 
und daB die Bohrung des Bleches als Halsdurchzug ausge- 
fuhrt ist, dessen aufgebordelter Rand durch einen Pragevor- 
gang plastisch in die Vertiefungen des Kopfes hineinver- 
formtwird. 

Die neue Verbindung ist fur nichtlosbare Bol- 
zen-/Schrauben-Blech-Verbindungen aller Art geeignet. 
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Patentanspruch 

Verbindung zwischen einem einen Kopf aufweisen- 
den Bolzen und einem Blech, wobei der Bolzen in 
eine Bohrung in dem Blech eingef iihrt und verdreh- 5 
sicher mit diesem verbunden ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Verdrehsicherung an der Unter- 
seite (3) des Kopfes (4) Vertiefungen (10) ange- 
bracht sind und daB die Bohrung (6) des Bleches (2) 
als Halsdurchzug (11) ausgefuhrt ist, dessen aufge- 10 
bordelter Rand durch einen Pragevorgang pla- 
stisch in die Vertiefungen (10) des Kopfes (4) hin- 
einverformt wird. 

Beschreibung 15 

Die Erfindung betrifft eine Verbindung zwischen ei- 
nem einen Kopf aufweisenden Bolzen und einem Blech, 
wobei der Bolzen in eine Bohrung in dem Blech einge- 
fuhrt und verdrehsicher mit diesem verbunden ist 20 

Losbare Platten- und Blechverbindungen mit Schrau- 
ben und Muttern sind sehr montageintensiv und da- 
durch teuer. Die zu verbindenden Teile werden in der 
Kegel vorgelocht, zueinander ausgerichtet und durch 
Schraube und Mutter befestigt, wenn erforderlich, mit 25 
zusatzlichen Sicherungselementen versehen. 

Eine erhebliche Montagevereinfachung wird dadurch 
erreicht, daB eines der beiden Verbindungselemente an 
das Blech oder an das plattenformige Bauteil schon fest 
montiert worden ist Bekannte Verf ahren sind hier : 30 
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Fig. 1 und 2 eine Schraube mit Vertiefungen an der 
Unterseite des Kopfes in zwei Ansichten, 

Fig. 3 ein Blech mit Halsdurchzug, 

Fig. 4 die Schraube nach Fig. 1, 2 in das Blech nach 
Fig. 3 eingefiihrt, 

Fig. 5 die fertige Schrauben- Blech- Verbindung. 

Insbesondere fur dunnere Bleche wird zweckmaBi- 
gerweise eine Schraube 1 verwendet, wie sie Fig. 1 und 
2 zeigt: diese Schraube 1 hat als Verdrehsicherung Ver- 
tiefungen 10 an der Unterseite 3 des Kopfes 4. Des 
weiteren haben dunne Bleche 2 (Starke kleiner als 
2 mm) vorzugsweise einen Halsdurchzug 11 (Fig. 3). 
Nach dem Einfuhren der Schraube 1 in die Bohrung 6 
(Fig. 4) wird ein Teil des Halsdurchzugs 11 in die Vertie- 
fungen 10 gepragt (gedruckt), wie das Fig. 5 schema- 
tisch zeigt. So ergibt sich auch bei dunnen Blechen 2 
eine feste, unlosbare Verbindung zwischen Schraube 1 
und Blech 2. 
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— SchweiBmutter oder SchweiBbolzen ange- 
schweiBt, 

— Nietmutter oder Nietschraube eingenietet 

35 

Es ist auch bekannt, in eine vorgelochte Bohrung eine 
Schraube einzusetzen, deren Kopf an einer durchge- 
scherten Verdrehsicherung anliegt, und mit dem Blech 
zu verstemmen. Diese Art Verbindung Schraube/Blech 
ist nur f ur Schrauben mit kantigen Kopf en ge eignet. 40 

Eine andere bekannte Art, eine Bolzen-Blech- Verbin- 
dung herzustellen, besteht darin, einen selbststanzenden 
Bolzen mit dem Blech zu verbinden. Der als Stanz- und 
Nietschraube ausgebildete Bolzen besteht aus vergtite- 
tem Stahl, was aufwendig und teuer ist. 45 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver- 
bindung zwischen einem Bolzen, vorzugsweise einer 
Schraube, und einem insbesondere dunnen Blech zu 
schaff en, die einf ach und kostengiinstig hergestellt wer- 
den kann. 50 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB als Verdrehsicherung an der Unterseite des Kopfes 
Vertiefungen angebracht sind und daB die Bohrung des 
Bleches als Halsdurchzug ausgefuhrt ist, dessen aufge- 
bordelter Rand durch einen Pragevorgang plastischer in 55 
die Vertiefungen des Kopfes hineinverformt wird. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB eine preiswerte, riittelfeste Ver- 
bindung zwischen einem Bolzen und einem Blech herge- 
stellt werden kann, wobei Bolzen bzw. Schrauben nor- 60 
maler Festigkeit verwendet werden. Der Kopf des Bol- 
zens bzw. der Schraube kann jede beliebige Form ha- 
ben. Selbst bei geringen Blechstarken ist eine gute Ver- 
bindung zwischen Bolzen bzw. Schraube und Blech zu 
realisieren. 65 

Ein Ausfuhrungsbeispie! der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 
schrieben. Es zeigen 
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